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ПРЕДИСЛОВИЕ

В решении проблемы модернизации промышленности России металлооб�
работке принадлежит первостепенная роль.

Основными аспектами, определяющими развитие металлообрабатываю�
щей промышленности России на перспективу до 2030 г., являются:

План мероприятий по реализации в среднесрочной перспективе при�
оритетных задач, предусмотренных Концепцией развития автомобильной
промышленности России.

План мероприятий по реализации Стратегии развития транспортного
машиностроения Российской Федерации на период до 2025 г.

План мероприятий по развитию отечественного сельскохозяйственного
машиностроения.

Реализация программы союзного государства «Создание и организация
серийного производства комплексов высокопроизводительных сельскохозяй�
ственных машин на базе универсального мобильного энергетического средст�
ва мощностью 200...450 л. с».

Обеспечение реализации важнейшего инновационного проекта государ�
ственного значения «Разработка и освоение серийного производства семейст�
ва конкурентоспособных дизельных двигателей для автотранспортных средств
различного назначения» (головной исполнитель — ОАО «Заволжский мотор�
ный завод»).

Обеспечение реализации важнейшего инновационного проекта государ�
ственного значения «Разработка и организация серийного производства зер�
ноуборочного комбайна шестого класса» (головной исполнитель — ОАО «Ро�
стсельмаш»).

Обеспечение реализации важнейшего инновационного проекта государ�
ственного значения «Создание семейства двигателей для грузовых автомоби�
лей, удовлетворяющих требованиям к выбросам вредных загрязняющих ве�
ществ в Евро�2, Евро�3, Евро�4» (головной исполнитель — ОАО «КАМАЗ»).

Обеспечение реализации важнейшего инновационного проекта «Разра�
ботка и освоение производства гаммы отечественных универсальных техноло�
гических роботов для массовых автоматизированных производств граждан�
ской машиностроительной продукции».

Обеспечение реализации важнейшего инновационного проекта «Разра�
ботка и организация серийного производства гусеничного трактора класса
5,0».
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Развитие опережающими темпами судостроения, производства авиаци�
онной и вычислительной техники, средств связи, технологического оборудо�
вания для топливно�энергетического комплекса, изделий медицинской тех�
ники.

Рост выпуска вертолетов? подтвержденный наличием экспортных зака�
зов. Большой спрос обусловлен высокими качественными характеристиками
вертолетов российского производства и их более низкими ценами по сравне�
нию с иностранными производителями.

В этих условиях наличие справочного материала по прогрессивному ме�
таллообрабатывающему оборудованию приобретает важное значение.

Автор
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